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1. OBJETO
Dar pautas generales para efectuar la aplicacion de revestimiento anticorrosivo en obra.
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2. ALCANCE
Aplicacion de revestimiento anticorrosivo en obras de lineas de transmision y/o distribucion.

3. DESARROLLO
Preparacion de la superficie

La superficie de la cafieria, en forma previa a la preparacion de la misma, debe estar libre de
polvo, grasas, aceites o cualquier otro material extrafio, los que deben eliminarse con solventes,
detergentes o cualquier otro producto compatible con el revestimiento a aplicar.

La preparacién de la superficie se efectuara por arenado hasta alcanzar un grado de “METAL
CASI BLANCO?” de acuerdo a la norma SSPC N°10 o SIS 055900 Sa 2 V.

La superficie de aplicacion debera tener la temperatura recomendada el fabricante del
revestimiento.

Aplicacion del revestimiento

El material a utilizar sera el indicado en la planilla de proteccion anticorrosiva que acompaiia al
proyecto de la LT o LD en construccion.

El material de revestimiento anticorrosivo debera aplicarse de acuerdo a las instrucciones
establecidas por cada fabricante para su respectivo producto. En todos los casos el personal que
instale el revestimiento deber& haber sido capacitado por el proveedor del revestimiento en la
aplicacion del mismo. Esta situacion debera acreditarse en forma previa al inicio de la obra.

La aplicacion del revestimiento podra realizarse en forma enteramente manual hasta diametros
de 4”. Para diametros mayores, se llevara a cabo con la asistencia de un carro aplicador.

Control del revestimiento

La inspeccion tendra a su cargo la supervision del proceso de revestimiento en obra, con el
fin de controlar las condiciones ambientales durante el proceso, la capacitacion del
aplicador, la limpieza de la superficie de acero, la aplicacién del revestimiento y sus
caracteristicas una vez aplicado.

El material a utilizar debera contar con Certificado de aprobacién vigente de acuerdo a NAG-
108, al igual que el material de aporte cuando corresponda su aplicacién previa.

Aceptacién y rechazo

Se deben rechazar los trabajos de revestimiento que presenten las siguientes deficiencias:

* Protuberancias, hendiduras, irregularidad del solapado o cualquier otra irregularidad que
discontinle la superficie o espesor del revestimiento, los cuales deben ser lisos, homogéneos y
uniformes.

* Tengan una o mas fallas al ser chequeados con el detector eléctrico de fallas.

* No cumplan con el espesor minimo especificado.

Reparacion del revestimiento
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Laminados plasticos

Unicamente pueden repararse los tramos de cafieria revestidos con laminados plasticos de
longitud superior a 1 m que presenten algunas de las deficiencias descriptas en el parrafo
anterior. Si éstas se presentan en tramos de cafieria de longitud inferior o igual a 1 m, en juntas
de soldadura o en parches de soldadura cuproaluminotérmica, se debe rehacer integramente el
esquema de revestimiento.

Las reparaciones se efectuaran previa aprobacion de la inspeccion.

Mantas termo contraibles

Unicamente pueden repararse los cafios, mantas, 0 accesorios revestidos que tengan no mas
de dos fallas localizadas por la deteccidn eléctrica.

Las reparaciones se efectlan exclusivamente con sistemas compatibles con el revestimiento
base, previa aprobacion de la Inspeccion.

Inspeccidn Técnica

La inspeccién de obras debera supervisar:

¢ Cumplimiento con las pautas de este instructivo.
e Cumplimiento con las medidas de seguridad.
e Cumplimiento de disposiciones ambientales.

La metodologia de inspeccion consistira en la obtencion de evidencias del cumplimiento con los
requisitos mediante muestreos, sondeos e inspecciones aleatorias.

4. REGISTROS

TIEMPO DE

DESCRIPCION REGISTRA ARCHIVA SOPORTE CONSERVACION

Planilla de
Revestimiento de
Uniones Soldadas

(F-OBR-03)

Contratista GdC Electrénico/Papel Permanente
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